RAKOLL

Holzklebstoffe

Auszug aus dem Klebstoffprogramm

Dispersionsklebstoffe:

WeiBleime
RAKOLL® Produkt Klebstofftyp Anwendung Besondere Merkmale
RAKOLL® GXL 3 PVAc-Leim, einkomponentig Brettfugen- u. Blockverleimungen, die die Wasserbesténdigkeit D 3 erfordern Bindet sehr schnell ab
D 3/DIN EN 204 Flachenverleimung von Dekor-Finish-Folien Hohe Temperaturbestandigkeit
Prifzeugnis IFT, Rosenheim Hochfrequenzverleimung, Korpus- u. Montageverleimung
RAKOLL® GXL 3 PVAc-Leim, zweikomponentig Brettfugen- u. Blockverleimungen, die die Wasserbesténdigkeit D 3 erfordern Bindet sehr schnell ab

+ GXL 3 Harter

D 4/ DIN EN 204
Prifzeugnis IFT, Rosenheim

Flachenverleimung von Dekor-Finish-Folien
Hochfrequenzverleimung, Korpus- u. Montageverleimung

Hohe Temperaturbesténdigkeit
Topfzeit: 24 Stunden

RAKOLL® GXL 4

PVAc Leim, einkomponentig
D 4/ DIN EN 204

WATT 91

Prifzeugnis IFT, Rosenheim
KOMO-zertifiziert

Fensterkantelverleimung
Fenster- und Turenverklebungen entsprechend D 4
Auch geeignet zum Furnieren und flr Massivholzverleimungen.

Einkomponentiger D 4-Leim
Sehr schnelles Abbinden, harte Fuge

RAKOLL® Express 45 N

PVAc-Leim, einkomponentig
D 2/ DIN EN 204

Universalleim
Geeignet flir Verklebungen von Hart- und Weichhélzern und allgemeine
Anwendungen im Schreinerbereich. Nur fir den Innenbereich geeignet

Hochviskos, bindet sehr schnell ab

RAKOLL® Express 15

PVAc-Leim
D 2/DIN EN 204
HPL im Kalt- und HeiBpressverfahren

Leicht gefiillter Universalleim
Geeignet fur Korpus- und Montageverleimungen sowie Kaschierung von HPL
im Kalt- und HeiBpressverfahren

Universalleim
gute Endfestigkeiten

RAKOLL® Express BL

PVAc-Leim
D 2 /DIN EN 204

Flachenverleimungen von Laminaten in Stapelpressen
Aufdoppeln von Platten in Stapelpressen Korpus- und Montageverleimungen, wenn
besonders lange offene Zeiten gefordert werden

Besonders lange offene Zeit
Niedriger WeiBpunkt

RAKOLL® Express 35

PVAc-Leim, einkomponentig
D 2/DIN EN 204

Leicht geflllter Universalleim.
Geeignet fur Korpus- und Montageverleimungen sowie Kaschierung von
HPL im Kalt- und HeiBpressverfahren.

Universalleim, gute Endfestigkeiten

RAKOLL® Express 25 D

PVAc-Leim, einkomponentig
D 2/ DIN EN 204

Hartholzleim
Brettfugen- und Blockverleimung

PVAc-Leim, der gute Endfestigkeiten erreicht

RAKOLL® Express SR PVAc-Leim Montageverklebungen Sehr schnelle Abbindung bei kurzer offener Zeit
D 2/DIN EN 204
RAKOLL® Express TO 50 | PVAc-Leim Flachenverleimung HPL/CPL Kurze Presszeiten mdglich, sehr kurze offene Zeit

D 1/DIN EN 204

Brettfugenblockverleimung von Weichholz und Spanplatten
Mittellagenverleimungen, Korpus- und Montageverleimungen
Kantenbeschichtung in stationdren Pressen

RAKOLL® Duplit AL Neu
+ Duplit Harter farbl.

PVAc-Leim, zweikomponentig
D 4 /DIN EN 204

WATT 91

Prifzeugnis IFT, Rosenheim
KOMO-Zertifikat

Fensterkantelverleimung
Fenster- und Turenverklebungen entsprechend D 4

Lange Topfzeit: ca. 5 Tage
Zweikomponenten D4-Klebstoff

RAKOLLIT 280 PVAc-Dispersion mit Isocyanatvernetzer, Brettfugen- und Blockverleimung von Harthélzern, u. a. Eiche Fir AuBenanwendungen geeignet; wenn die Fugen nicht direkt
+ RAKOLLIT zweikomponentig, D 4 / DIN EN 204 Verleimung von Fenster-, Turen- und anderen Holzverbindungen, die der der Bewitterung ausgesetzt sind.
Harter WS 11 Prifzeugnis IFT, Rosenheim Freibewitterung ausgesetzt sind
KOMO-Zertifikat Verleimung von harzreichen Holzern
Furnierleime
Isarit E 1 Gebrauchsfertig gemischtes Harnstoff- Furnierarbeiten Einfache Anwendung, enthalt Formaldehyd

Formaldehyd-Leim-Pulver

erflllt Klasse E 1

Furnierleim 3

PVAc-Leim
D 3/DIN EN 204

Furnieren von Holz- und Holzwerkstoffen.
Auch geeignet fur HPL, wenn kirzere Presszeiten gefordert werden.

Wasserbestandiger Furnierleim.
Kann bei bestimmten Hélzern zum Verfarben neigen.

Spezialleime

RAKOLL® Express DKN

PVAc-Leim
D 1/DIN EN 204

Maschinelle Diibelverleimung in Niederdruckautomaten

Niedrigviskos.

RAKOLL® Express LK 50

PVAc-Leim
D 1/ DIN EN 204

Maschinelle Diibelverleimung in Automaten mit Hochdruckpumpen

Hochviskos haftet nicht an Metall

RAKOLL® Dibelpaste SP | Pastenférmige PVAc-Leimpaste Fir Automaten der Firmen IMA, MAW und PRIESS geeignet, bei denen die Keine Haftung an Metallteilen

Dubelpaste mit Druckfolgeplatten und Hochdruckpumpen angegeben wird Aufgrund der sehr hohen Viskositét lauft der Leim nicht aus den Dibelldchern.
RAKOLL®LP 9781 PVAc-Leim Verklebung von vorbehandelten Metallen auf Holzwerkstoffen. Sehr flexible Fugen
RAKOLL® Lackleim 8551 | PVAc-Leim Verleimung auf DD-Lack, SH-Lack, NC-Lack und HPL-Flachen Schnell abbindend

RAKOLLIT 77 EVA Dispersion mit Isocyanat Vernetzer, zwei- Geeignet fur Verklebungen von Holzwerkstoffen auf verschiedenen Oberflachen Besonders gute Adhasionseigenschaften zu einer Vielzahl von Werkstoffen
+ Harter WS 1 komponentig Topfzeit: ca. 2 Stunden
Folienkleber

RAKOLL® HE/X Neu

EVA-Dispersion

Verklebung von PVC-Folien und Dekor-Finish-Folien auf Holz

Sehr gute Adhasionseigenschaften zu einer Vielzahl von Kunststoff-Folien.

Schmelzkleber:
RAKOLL® Produkt Klebstofftyp Waérmebestandigkeit nach RAKOLL® -Methode| Anwendung Besondere Merkmale
RAKOLL® K4/570 EVA ~85°C Schmelzkleber fiir gerade Kanten Universalklebstoff
RAKOLL®K4/581 LV EVA ~82°C Schmelzkleber fir gerade Kanten
RAKOLL® SK Patrone EVA ~85°C Schmelzkleber fiir gerade Kanten Schmelzkleber-Patrone
K650 P 2
RAKOLL® K4/595 EVA ~70°C Schmelzkleber fiir gerade Kanten Fur niedrige Verarbeitungstemperaturen und Vorschubgeschwindigkeiten.
RAKOLL® K2/486 C EVA ~101 °C Schmelzkleber fir gerade Kanten Hohe Wéarmebesandigkeit, gutes NachflieBen, hohe Anfangsfestigkeit
RAKOLL® Supermelt Plus| EVA ~100 °C Ungeflllter Kanten-Schmelzkleber Sehr gute Waremebestandigkeit.
RAKOLL® Supermelt Prof| EVA ~100 °C Universell einsetzbarer Kanten-Schmelzkleber Extrem hohe Anfangsfestigkeit, zeigt kein Fadenziehen, sparsame Anwendung.
RAKOLL® M 906 EVA ~ 65 °C (Erweichungsp. n. Ring + Kugel i. Anl. an ASTM E 28)] Montage-Schmelzkleber Sehr gute Adhé&sionseigenschaften, weiche, etwas plastische Fuge, lange offene Zeit
RAKOLL®M 913 L EVA ~ 110 °C (Erweichungsp. n. Ring + Kugel i. Anl. an ASTM E 28)| Montage-Schmelzkleber Sehr schnell, kurze offene Zeit (ca. 10 s) flir Kantenfalzungs- und Tirzargenanlagen
RAKOLL®BAZ 3000 EVA ~91°C Schmelzkleber fir gerade Kanten Fir den Einsatz von Bearbeitungszentren — fiir Massivholzleisten
Reaktionsklebstoffe:
Produkt Klebstofftyp Anwendung Besondere Merkmale
ICEMA R145/12 Polyurethan, 1-komponentig Montageverleimungen verschiedenster Art — auch flr Lackverleimungen geeignet Mittelviskos, kurze Abbindezeit
feuchtigkeitsvernetzend Haftet gut auf Metallen (verzinktem Stahl, Edelstahl, grundiertem Stahl, Aluminium, Buntmetallen) Farbe braun
sowie auf duroplastischen Kunststoffen, Holzwerkstoffen und zementgebundenen Werkstoffen
ICEMA R 145/31 Polyurethan, 1-komponentig Verklebung von Verbundelementen verschiedenster Materialkombinationen wie Polystyrol, PU, PVC, Mittelviskos, langere offene Zeit
feuchtigkeitsvernetzend Phenolharz-Hartschaum mit Deckschichten aus beschichteten Aluminium- und Stahlblechen, Farbe braun
GF-Polyester, HPL/CPL, Holzwerkstoffen, Gipskarton oder Faserplatten u.a.
ICEMA R145/44 Polyurethan, 1-komponentig Montageverklebungen verschiedenster Art — haftet gut auf Metallen (verzinktem Stahl, Edelstahl, grundiertem| Hochviskos, Auftrag aus Kartusche, kurze Abbindezeit
feuchtigkeitsvernetzend Stahl, Aluminium, Buntmetallen) sowie auf duroplastischen Kunststoffen, Holzwerkstoffen und Farbe weil3 / opak
zementgebundenen Werkstoffen
ICEMA R145/88 Polyurethan, 1-komponentig wie R 145/44 Hochviskos, Auftrag aus Kartusche, sehr kurze Abbindezeit
feuchtigkeitsvernetzend Farbe weiB /opak
ICEMA R101 Polyurethan, 2-komponentig Fir Verbundplatten aus Hartschaum-Kern (PVC, PU, PS) und Deckschichten aus Holz, Sehr vielseitig verwendbar
+ Harter 7 Zementfaserplatten, Aluminiumblech, Stahlblech und HPL/CPL
Verklebung von Kunststoffen, Glas, Emaille, Holz, Beton, Stein und Metallen
Kontaktklebstoffe:
Produkt Klebstofftyp Anwendung Besondere Merkmale
auf Anfrage Lésemittelklebstoff Verklebung von Holz und Holzwerkstoffen, Leder, verschiedene thermoplastische und duroplastische Universell einsetzbar, lange offene Zeit, l1&sst sich mit Verdlinner 1 spritzbar machen

auf Polychloroprenbasis
1-komponentig

Kunststoffe, Glas, Metall, Beton
Fir Reparaturarbeiten geeignet

Im Hinblick auf die vielen Einsatzméglichkeiten von RAKOLL® Klebstoffen kdnnen wir lhnen im Rahmen
dieser Tabelle nur allgemeine Hinweise geben. Bitte Merkblatter beachten. Die Eignung von RAKOLL® Kleb-
stoffen fiir Inren speziellen Anwendungszweck muss grundsétzlich — auch im Hinblick auf lhre Verarbeitungs-

technik, die Eigenschaften des zu verklebenden Materials und die spateren Beanspruchungen an die
Klebefuge — durch eigene praxisbezogene Versuche sichergestellt werden.

—= H.B.Fuller GmbH




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 10%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (ISO Coated)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize false
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile (None)
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (None)
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
    /DEU <>
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [680.315 992.126]
>> setpagedevice


