NICHT REAKTIVE KLEBSTOFFE

Holzwerkstoffe / Metalle / Textilien / Filz / Leder

Verklebbare Materialien S Offene Zeit / Mindest- Gebinde-
Abliiftzeit . . o e
Klebelacke Basis Produktmerkmale / besondere Eigenschaften generell zusétzlich Kontaktklebezeit haltbarkeit groRen
einseitiger Auftrag:
. . . PVC-weich (Kunstleder) / PVC-hart ca. 10-30 Sek. 38 g Tube
® _ -
ool 02 Rl PGl el L i . i PO miteinander oder mit: Holzwerkstoffen / Textilien / Papier, Pappe / PUR-Schaum Beidseitiger Auftrag: Bkt 750 g Dose
max. T Minute
einseitiger Auftrag:
technicoll® 8008 Polvmer vielseitiger Kunststoffklebstoff / gute Metallhaftung ABS, PS, SB, ASA / SAN / PVC-hart / ABS-PC Blends / Celluloid / PMMA / PC ca. 10-30 Sek. 3 Jahre 38 g Tube
y bei Kombinationsklebungen Metall / Kunststoff miteinander oder mit: Metall (blank, beschichtet) / Keramik / Holzwerkstoffen / Papier, Pappe / Glas Beidseitiger Auftrag: 850 g Dose
max. T Minute
Kontaktklebstoffe
750 g Dose
technicoll® 8053 CR Universal-Kontaktklebstoff / streichfahig Kunststoffe (HPL, DKS, GFK, PVC-hart) / Metalle ca. 1-3 Min. 15-25 Min. 1 Jahr 4 kg Kanne
Gummi / PUR-Schaumstoffe / 14,5 kg Kanne
) . o . Leder / Gewebe, Textil / Schaumgummi / Kunststoffe (weichmacherfrei) ) . 850 g Dose
® - -
technicoll® 8055 CR Kontaktklebstoff fir saugfahige Untergriinde Oberflichen (grundiert, lackiert) / (nicht PP. PE, PTFE) / Metalle ca. 1-3 Min. 15-20 Min. 1 Jahr 15 kg Kanne
Holzwerkstoffe / Kork
. . o Metalle (Edelstahl, Stah, Alu) / . . iy Dz
technicoll® 8058 CR Universal-Kontaktklebstoff / spritzfahig . / ca. 1-3 Min. 15-20 Min. 1 Jahr 22 kg Flachkanne
Kunststoffe (weichmacherfrei)
150 kg Fass
. Kontaktklebstoff fiir u.a. Metall-Gummi-Klebungen / Gummi / Leder / Gewebe / Kork / Kunststoffe (HPL, DKS, GFK, PVC-hart) ) ) 650 g Dose
® - -
technicoll” 9101 CR hohe Temperaturbestandigkeit miteinander oder mit: Metallen / PUR-Schaumstoff / Holzwerkstoffen / Oberflachen (grundiert, lackiert) ca. 10-15 Min. 30-40 Min. 1 Jahr 15 kg Eimer
Universal-Klebstoff / transparent / weichmacherbestandig / : .
technicoll® 8044 PUR hochtemperaturbestandig (mit Vernetzer technicoll® 8355) / Al S (Ui PAA/ PVC-weich, Kunstleder / PC, PMMA / Elastomers (PUR, N|tn|kgutschuk)/ SR, (LI St ca. 5-10 Min. ca. 15 Min. 2 Jahre D Woss
. g ! . Leder, Textilien / Duromere (CFK, GFK) / Holzwerkstoffe / Polyterephthalatfolien / Celluloseester 4,5 kg Kanne
warmeaktivierbar / 1-oder 2-komponentig verarbeitbar
einseitiger Auftrag: 9 kg Kanne
technicoll® 9129 SBS vielssitiger Weichschaumklebstoff / spritzfahig Polyetherschaumstoffe (weichmacherfrei) / Hartschaumplatten (PUR) / Vliesstoffe / Mdbelbezugsstoffe, Textilien / .30 Sgk.—S Min. . ca. 5 Min. 1 Jahr 22 kg Hobbok
Pappe / Holzwerkstoffe / Jute / Watte Beidseitiger Auftrag:
) 170 kg Fass
30 Sek.-15 Min.
Polystyrol-Hartschaum (PS, EPS, XPS) Styrapor®, Styrodur® / Glasfasermatten / Mineralfasermatten / Filz 650 g Dose
technicoll® 8153 SBR Kontaktklebstoff fiir PS-Hartschaume (Styropor®) mit: Metallen / Bitumenpappe / Beton, Putz / Aluminiumfolien / Kunststofffolien (weichmacherfrei) ca. 1-3 Min. 10-15 Min. 1 Jahr 4 kg Kanister
(nicht PP, PE, PTFE) / Holzwerkstoffen 22 kg Eimer
. . 290 g Dose
. Kontaktklebstoff auch fiir PE, PP, POM geeignet PE (HDPE, LDPE), PP. POM / PVC-hart, PMMA, ABS, PS / PA, PA 6.6, PET, PETG, Polyester / GFK, CFK/ . .
®
technicoll” 9110 synth. Elastomer (ohne Vorbehandlung) / warmeaktivierbar Holzwerkstoffe / Metalle / Gummi / Oberflachen (grundiert, lackiert) / Gewebe, Textil, Leder / Glas > 10 Min. ca. 50 Min. 15 Monate 736£99DDOOSS:
Spriihklebstoffe
technicoll® 9119 Kunstkautschuk mit feinem Spriihbild Weichschaume (PUR, Latex), Hartschaume (auch Styropor®) ca. 5-10 Min. ca. 20 Min. 2 Jahre 500 ml Spriithdose
Papier, Pappe / Kunststofffolien (weichmacherfrei) Metallfalien / lacki d beschich
technicoll® 9188 SBS mit kraftigem Spriihbild (nicht PE, PP, PTFE) / Holzwerkstoffe / Metalle / Keramik / etallio et 'ﬁ”e i tete ca. 2-5 Min. ca. 20 Min. 2 Jahre 500 ml Sprithdose
Gewebe / Jute / Textil / Kork / Isoliermaterialien / Glaswolle berflachen / Beton
Wiassrige Dispersionen
PE, PP / Schaumstoffe / Metalle (grundiert, lackiert) / 900 g PE-Dose
technicoll® 9221 Acrylat Haftklebstoff / Idsemittelfrei / mit starkem Tack Folien / Kunststoffe / Moosgummie (EPDM) / ca. 30-60 Min. 1 Jahr grt
; . . 10 kg Eimer
grundierte, lackierte Oberflachen
Holzwerkstoffe/ - . . .
technicoll® 9223 Copolymer vielseitiger Dispersionsklebstoff mit kurzer Verarbeitungszeit Leder / Textilien / Kork / AIummmr_nfohen / PVC-Folien / ca. 2-3 l\/||n._ 7 Monate 10 kg Eimer
. Schaumfolien / PU-Schaumstoffe (Nassklebezeit)
Gewebe / Papier, Pappe
. . . 900 g PE-Dose
technicoll® 9285 Acrylat-Copolymer | Kontaktdispersion / spriihfahig, walzenlauffahig Sl il ien  WieRsiise el . <1 Min. ca. 20 Min. 6 Monate 4,5 kg PE-Eimer
(Polyether-, Polyester-, Latexschaum) / Filz .
28 kg Eimer
Schmelzklebstoffe
. . . e . Thermoplastische Kunststoffe wie z. B. 6 x 12 Sticks Beutel
®
technicoll® 9310 Acrylat schlagzaher Konstruktionsklebstoff / dickflssig / fugenfiillend PET. PA, PS, ABS, PVC-hart, PMMA, PC / Gummi / PE (HDPE, LDPE), PP, POM ca. 40 Sek. 2 Jahre 10 kg Karton
) . ] ) Papier, Pappe / Keramik / Glas / Schaumstoffe /
technicoll® 9340 EVA schlagzdher Konstruktionsklebstoff / standfest / fugenfillend ca. 25 Sek. 2 Jahre 10 kg Karton

Verwendete Abkiirzungen: CR: Polychloropren, EVA: Ethylenvinylacetat-Copolymere, GFK: Glasfaserverstérkter Kunststoff, CFK: Kohlenstofffaserverstarkter Kunststoff, SMC: Sheet Molding Compound (Faser-Kunststoff-Verbund), HPL: High-Pressure-Laminate, DKS: Dekorative Schichtpressstoffplatten, ABS: Acrylnitril-Butadien-Styrol, PET: Polyethylenterephthalat, PMMA: Polymethylmethacrylat, PA: Polyamid, PC: Polycarbonat,
PUR: Polyurethan, PVC: Polyvinylchlorid, XPS: Extrudierter Polystyrol-Hartschaum, EPS: expandierter Polystyrol-Hartschaum, PE: Polyethylen, HDPE: Polyethylen hoher Dichte, LDPE, Polyethylen niedriger Dichte, PP: Polypropylen, POM: Polyoxymethylen, PS: Polystyrol, SBS: Styrol-Butadien-Styrol, SBR: Styrol-Butadien-Rubber, SAN: Styrol-Acrylnitril-Copolymere, Min.: Minuten, Sek.: Sekunden, n.a.: nicht anwendbar
*abhéngig von Temperatur, Substrat und Auftragsmenge | **erhéltlich zur Zeit der Drucklegung, fallweise weitere GebindegroBen moglich



